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650 *0.2 WINKEL - Profil
Artikel-Nr.: 113.011.002
Q/ ( Rz63 /RZ25 )
Projekt: Dateiname:
N 1o Teae o e A008-10-01-010-U=Profil
nach: DIN ISO 2768 Teil 2 K Werkstorr MaRstab:
Samtliche Kanten und Ecken entgratet IHG 8450 J 2 assla
AuBengewinde bis auf Kern . 12
Gewindebohrung bis auf Gewinde M aSCh nen baU
unter 90°angesenkt Benennung:
Brennschnitte 1ISO 9013-342 Wl NKEL—PFOﬂ L
Datum Name Zeichnungs-Nr.: Masse:
Bearb. |050920%  [Goor A008-10-01-010 844 kg
- Gepr. _[05052016 Position: Auftrags-Nr.: Blatt / von Blatt
|index | Anderung Datum Name| .
Das Urheberrecht an dieser Zeichnung und samtliche Beilagen verbleiben bei uns. Sie sind dem Empfanger zum persénlichen Gebrauch FEh[er Kelne REferenZ 1 / 1
anvertraut. Ohne unsere schriftliche Genehmigung diirfen sie nicht kopiert oder vervielfaltigt, auch nicht dritten Personen, insbesondere
Siatrechiichs Fogen, Diee e ung samikhe Belagen S ane m a1 Gt Nebesielung o0 raen Enedigung e utreges | TEMa 7 Ursprung Original 75
sofort zuriickzugeben.




